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35 - 15.000 Nm

e

Benutzerhandhbuch fiir:
100 SL
275 SL
475 SL(-2)
10 GX

14 GX(-2)
20 DX(-2)
34 GX(-2)
46 GX

70 DX

80 DX

110 DX
150 DX
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1. Aligemeine Anweisungen

HINWEIS: Lesen Sie zuerst die nachfolgenden Anweisungen, bevor Sie dieses Werkzeug benutzen.
Versuchen Sie nicht, das Werkzeug bei einem Betriebsausfall, einer Betriebsstérung oder einer
Beschadigung zu reparieren, sondern wenden Sie sich bitte umgehend an RAD Torque Systems B.V.
Achten Sie bei Arbeiten in einer explosionsgefahrdeten Umgebung immer darauf, dass Sie einen ATEX-
zertifizierten Drehmomentschrauber verwenden. Auf diese Zertifizierung mit durch die Ex-Zeichen auf
dem Drehmomentschrauber und der FRL-Einheit sowie auf dem griinen Erdkabel mit Klemme an der
FRL-Einheit hingewiesen.

RAD-Pneumatik-Drehmomentschrauber sind stof3freie drehmomentgesteuerte Anziehgerate mit Rechts-/
Linkslauf, fir deren Betrieb folgende Hilfsmittel verwendet werden muissen:

« Saubere, trockene Luftversorgung (den Luftverbrauch finden Sie auf Seite 4)

+  Gehause mit Oler und Regler

+  Kraftnisse mit Arretierstift und O-Ring

+ Passender Reaktionsarm mit Haltering

Die Drehmomentschrauber enthalten Metallbauteile, die gefahrlich sein kénnen, wenn der
Drehmomentschrauber und die FRL-Einheit nicht nach ATEX geschiitzt sind.

2. Montage

1. Blasen Sie Schlauche vor dem Verbinden aus.

1a. Bei einer ATEX-Zertifizierung: Achten Sie darauf, dass zwischen dem Drehmomentschrauber und der
FRL-Einheit der Original-RAD-Schlauch eingesetzt wird.

1b. Bei einer ATEX-Zertifizierung: Verbinden Sie zuerst die Klemme des Erdkabels (griines Kabel, das an
der FRL-Einheit befestigt ist) mit dem Werksttick.

1c. Wenn das Gerat in Bereichen eingesetzt wird, in denen Staubexplosionsgefahr besteht, befestigen
Sie den Schalldampfer am Luftauslass des Drehmomentschraubers, um aufwirbelnden Staub zu
minimieren. Es empfiehlt sich, die Umgebung in einem Umkreis von einem Meter um den Arbeitsplatz
von Staub zu befreien, bevor Sie das Werkzeug benutzen.

2. Verbinden Sie den Lufteinlass des Schraubers mit der Auslassseite des Gehauses, wobei Sie die
Luftstromrichtung beachten.

3. SchlieRen Sie die Luftversorgung mithilfe eines Schlauchs mit einem Durchmesser von mindestens

1,27 cm an der Einlassseite des Gehauses an.

Priifen Sie den Olstand im Oler und fiillen Sie diesen gemaR der richtigen Flillhéhe auf.

Befestigen und sichern Sie den Reaktionsarm auf der gezackten Seite des Getriebes mithilfe des

Halterings.

6. Bei einer ATEX-Zertifizierung: Nach Platzierung des Einsatzes sichern Sie den Einsatz mit einem Stift
und einem O-Verschlussring um zu verhindern, dass sich der Einsatz 16st.

ok

Luftdruckregler

Zur Erhéhung des Luftdrucks (und des
Drehmoments) drehen Sie den , T“-Hebel
im Uhrzeigersinn. Hinweis: Das Werkzeug
muss sich immer in Betrieb befinden,
wenn der Luftdruck eingestellt wird.

RAD-Werkzeugaufbewahrung

Y2-*°"-NPT-Ausgang

Befestigen Sie die zum
Lieferumfang gehdrende Luftleitung
am 1/2-Zoll-NPT-Ausgang an

dem automatischen Oler. Die
Schnellverschlusskupplung am
anderen Ende des Schlauchs wird
am RAD®-Werkzeug befestigt.

Y2-*-NPT-Eingang

Befestigen Sie die Luftversorgung
am 1/2-Zoll-NPT-Anschluss mit
Innengewinde im Regler. Es

muss eine Luftleitung mit einem
Durchmesser von mindestens 1/2
Zoll verwendet werden, um 100 psi
bei 30 cfm zu erzielen.

Fliissigkeitsgefiilltes
Druckmessgerit

Drehmomenttabelle
Stellen Sie den Luftdruck immer nur ein, wenn
sich das Werkzeug in Betrieb befindet.

Erdkabel und Klemme m Luftfilter

Nur mit einer ATEX-zertifizierten Version. ——— = =

Automatischer Oler
Fiillen Sie den automatischen Oler mit dem
Ol von RAD geliefert.
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WARNUNG! Prifen Sie immer alle Luftschlauchanschlisse, bevor die Luftversorgung aktiviert wird.

Wenn sich das Werkzeug in Betrieb befindet, dreht sich der Reaktionsarm in entgegengesetzter
Richtung des Abriebsvierkants. Das Werkzeug muss dann voll auf einem festen Korper oder einer festen
Oberflache aufliegen, die an die zu befestigende Schraube angrenzt.

WARNUNG! Kommen Sie mit den Handen nicht in die Nahe des Reaktionsarms, wenn das Werkzeug in
Betrieb ist, da dies schwere Verletzungen nach sich ziehen konnte.

3. Luftdruckregler

Zur Erhéhung der Luftversorgung drehen Sie den Regler im Uhrzeigersinn und zur Reduzierung der
Luftversorgung drehen Sie ihn entgegen dem Uhrzeigersinn. Hinweis: Der Drehmomentschrauber sollte
bei der Drehmomenteinstellung frei beweglich sein. Die Richtung ist unwichtig.

3.1 2-Zoll-NPT-Eingang
Verbinden Sie die Luftversorgung mit dem %2-Zoll-NPT-Einlass. Der Durchmesser des Schlauchs sollte
mindestens %2 Zoll betragen.

3.2 '>-Zoll-NPT-Ausgang

Verbinden Sie den zum Lieferumfang gehdrenden Luftschlauch mit dem %2-Zoll-NPT-Ausgang
des automatischen Olers. Der Ausgang auf der anderen Seite des Schlauchs ist mit dem
Drehmomentschrauber verbunden.

HINWEIS: Der Wasserbehalter des Filterausgangs sollte regelmafig entleert werden. Das Ablaufsieb ist
von der Unterseite der FRL-Einheit aus zuganglich.

3.3 Automatischer Oler
Fillen Sie den Oler nur mit Druckluftgeratedl.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass die Kompressorleistung in Bezug auf Volumen und Druck
ausreichend ist.

Druckluftmotor Drehmomentschrauber Luftverbrauch

NPW 120 100 SL 792 Liter pro Minute bei 6,7 bar
275 SL (-2)
475 SL (-2)
10 GX
14 GX
20 DX
NPW 180 34 GX (-2) 1130 Liter pro Minute bei 6,7 bar
40 DX (-2)
NWP 200 46 GX/ 1727 Liter pro Minute bei 6,7 bar
70 DX
80 DX
110 DX
150 DX

)
)

(-2
(-2
(-2
(-2

Version 1.0 - Augustus 2017 4



Y rpcan - -3 -
%ﬂ/ TORQUE SYSTEMS q ﬁ Benutzerhandbuch Pneumatik

4. Drehmomenteinstellung

Jeder RAD-Drehmomentschrauber wird mit einer Drehmomenttabelle geliefert, in der die
Drehmomentabgabe in Beziehung zum Luftdruck aufgefihrt wird.

Das Drehmoment wird folgendermaRen eingestelit:

1. Achten Sie darauf, dass der Vorwarts-/Rickwarts-Schalter in der Stellung ,vorwarts® steht.

2. Ermitteln Sie den erforderlichen Luftdruck mithilfe der zum Lieferumfang des Werkzeugs gehdrigen
Drehmomenttabelle.

3. Stellen Sie den Regler nach, bis der richtige Druck auf dem Druckmessgerat angezeigt wird.

4. Der Schrauber muss bei der Einstellung des Luftdrucks frei beweglich sein, um eine korrekte
Einstellung zu erzielen.

WARNUNG: Die Uberschreitung des maximalen Luftdrucks fiihrt zur Uberlastung des Schraubers
und kann schwere Schaden nach sich ziehen. Wenn eine Schraube aus der Verbindung entfernt wird,
muss der Richtungsschalter in die Stellung ,riickwarts“ gesetzt werden. Danach muss das maximale
Drehmoment gewahlt werden.

Bedienung des Drehmomentschraubers:

1. Statten Sie den Schrauber mit einer Kraftnuss der richtigen GréRe aus, die der anzuziehenden
Schraube entspricht.

2. Prifen Sie, ob der Vorwarts-/Rickwarts-Schalter in der richtigen Stellung steht.

3. Drehen Sie den Hebel in eine Stellung, die fiir den Reaktionsarm am gunstigsten ist.

4. Setzen Sie das Werkzeug auf die anzuziehende Schraube, wobei der Reaktionsarm an den
Reaktionspunkt angrenzt.

5. Drucken Sie den Ausloser des Reaktionsarms leicht, um den Reaktionsarm mit dem Reaktionspunkt
in Kontakt zu bringen.

6. Dricken Sie den Ausldser ganz herunter und halten Sie ihn gedriickt, bis der Schrauber einrastet.
Wenn der Ausléser losgelassen wird, bevor der Schrauber einrastet, kann das Drehmoment nicht
vollstandig auf die Schraube Ubertragen werden.

7. Lassen Sie den Ausléser los und entfernen Sie das Werkzeug von der Schraube.

5. Bewegung des Reaktionsarms

5.1 Installation des Reaktionsarms

Vergewissern Sie sich, dass der Reaktionsarm und der Haltering fest montiert sind, um zu gewabhrleisten,
dass der Reaktionsarm in Position gehalten wird. Achten Sie darauf, dass der Reaktionsarm mit

einem stabilen Reaktionspunkt in Kontakt ist, bevor Sie das Werkzeug in Betrieb nehmen. Wenn sich
das Werkzeug in Betrieb befindet, dreht sich der Reaktionsarm in entgegengesetzter Richtung des
Abriebsvierkants. Das Werkzeug muss dann voll auf einem festen Korper oder einer festen Oberflache
aufliegen, die an die zu befestigende Schraube angrenzt (Abbildung 1).

N
(

Betrieb entgegen dem
Uhrzeigersinn

Reaktionspunkt

Betrieb im
Uhrzeigersinn

Abbildung 1
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WARNUNG: Wenn sich das Werkzeug in Betrieb befindet, muss es jederzeit unterstitzt werden um zu
vermeiden, dass es sich bei einem Defekt einer Befestigungsvorrichtung oder eines Bauteils pl6tzlich
[6st!

5.2 Hohe des Reaktionsarms

Achten Sie darauf, dass die Hohe des Einsatzes der Hohe des Reaktionsarms entspricht, wie
nachfolgend in Abbildung 2A veranschaulicht. Achten Sie darauf, dass die Hohe des Einsatzes die
Hohe des Reaktionsarms nicht unter- oder tiberschreitet, wie nachfolgend in Abbildungen 2B und 2C
veranschaulicht.

v

Abbildung 2A Abbildung 2B Abbildung 2C

HINWEIS: Eine unsachgemalle Reaktion fuhrt zum Erléschen der Garantie und kann zu vorzeitigem
Werkzeugversagen fiihren.

5.3 FuB des Reaktionsarms

Achten Sie darauf, dass der Full des Reaktionsarms und die Lange der Mutter auf einer Linie liegen, wie
in Abbildung 3A veranschaulicht. Die Lange des FulRes kann nicht kirzer oder langer als die Mutter sein,
wie in Abbildungen 3B und 3C veranschaulicht.

Abbildung 3A Abbildung 3B Abbildung 3C

5.4 Reaktionspunkt

Achten Sie darauf, dass der Reaktionsarm von der Mitte des Fulles aus als Gegenlager dient, wie in
Abbildung 4A veranschaulicht. Die Ferse des ReaktionsfulRes darf nicht als Gegenlager dienen, wie in
Abbildung 4B veranschaulicht.

Fir Reaktionsarme, die auf Ihre Winsche zugeschnitten sind, wenden Sie sich bitte an RAD Torque
Systems B.V. oder einen autorisierten RAD-Vertriebshandler vor Ort.

WARNUNG: Kommen Sie mit Handen und Korperteilen nicht in die Nahe des Reaktionsarms und des
Zylinders, wenn das Werkzeug in Betrieb ist (Abbildung 4C).

Abbildung 4A Abbildung 4B Abbildung 4C
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6. Sicherheit

RAD-Werkzeuge verwenden Druckluft, um sehr starke Krafte zum Anziehen und Lésen von
Schraubverbindungen zu erzeugen. Zu lhrer Sicherheit und der Sicherheit anderer sind an den
Tragekoffern, dem Reaktionszubehor und den Werkzeugen Warnaufkleber und Hinweisetiketten gut
sichtbar befestigt.

HINWEIS:Achten Sie darauf, dass Sie die Anweisungen der Warnaufkleber immer befolgen.

Bei der Entwicklung der RAD-Werkzeuge wurde besonderer Wert auf Sicherheit gelegt, aber, wie bei allen
Werkzeugen, mussen Sie alle allgemeinen Sicherheitspraktiken befolgen, die in einer Werkstatt gelten, d.

h

. insbesondere Folgende:

Bevor Sie lhr neues Werkzeug benutzen, machen Sie sich bitte mit seinen Zubehdrteilen und deren
Funktionsweise vertraut;

Tragen Sie immer eine Schutzbrille, wenn das Werkzeug in Betrieb ist;

Achten Sie bei Arbeiten in einer explosionsgefahrdeten Umgebung immer darauf, dass Sie einen
ATEX-zertifizierten Drehmomentschrauber verwenden;

Achten Sie darauf, dass der Reaktionsarm mit einer stabilen Kontaktstelle in Kontakt ist, bevor Sie
das Werkzeug in Betrieb nehmen;

Kommen Sie mit Handen und Kérperteilen nicht in die Nahe des Reaktionsarms und der Kontaktstelle;
Stellen Sie den Luftdruck ein, wahrend sich das Werkzeug in Betrieb befindet;

Ziehen Sie die beigefligte Drehmomenttabelle zu Rat, um den Luftdruckregler fur ein erforderliches
Drehmoment richtig einzustellen;

Uberschreiten Sie den maximalen Luftdruck, der in der Drehmomenttabelle aufgefiihrt wird, nicht;
Verwenden Sie immer den zum Lieferumfang gehérenden Regler und Oler. Eine Nichtbeachtung
dieser Anweisung fuhrt zum Erléschen der Garantie und kann Sie in Gefahr bringen.

Achten Sie darauf, dass Sie eine Luftleitung mit einem Durchmesser von mindestens 1/2 Zoll an das
Gehause anschlieRen, da diese einen geeigneten Luftstrom ermdglicht.

Achten Sie darauf, dass der Sicherungsring des Reaktionsarms gut befestigt ist, um den
Reaktionsarm oder den Formling zu fixieren.

RAD-Werkzeuge sind sicher und zuverlassig. Die Nichtbeachtung der hier behandelten
VorsichtsmaRnahmen und Anweisungen kann dazu fiihren, dass Sie und Ihre Kollegen sich Verletzungen
zuziehen. New World Technologies Inc. Gbernimmt keine Haftung fiir Verletzungen dieser Art.

Version 1.0 - Augustus 2017 7
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8. ATEX-Zertifizierung

RAD-Drehmomentschrauber sind optional mit einer ATEX-Zertifizierung lieferbar. Die angewandte RAD-
ATEX-Zertifizierung wird nachfolgend erlautert. Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website:
www.radtorque.nl/atex.

Die RAD-Drehmomentschrauber sind gemal ATEX 95 gekennzeichnet und zur Verwendung in den Zonen
1, 2, 21 und 22 mit den Explosionsgruppen IIA und 1B oder den Staubgruppen IlIA und IlIB geeignet.

Il = Fir explosionsgefahrdete Uberirdische
Ex = Entspricht den Umgebungen geeignet

einschlagigen EG-Richtlinien

> 2G/D = Schutzklasse 2 fiir Gas und Staub,

deshalb fiir die Zonen 1, 2, 21 und 22 geeignet

CE = Von einer Priifstelle
zertifiziert, die von CENELEC
zugelassen ist

T6 = Maximale Oberflachentemperatur < 85 °C,
deshalb fiir Zonen geeignet, die den
Temperaturklassen T1 bis T6 entsprechen

CE Il 2G/D Ex c IIB/IlIB T6

Ex c = Erfullt die Bausicherheitsanforderungen
gemal EN 13463-5

1B = Explosionsgruppe, deshalb fiir 11IB = Staubgruppe, deshalb
Gaszonen geeignet, die den Explosionsgruppen fur Staubzonen geeignet,
IIA und |IB entsprechen die den Staubgruppen IIIA

und IlIB entsprechen
Registrierungsnummer: LCIE LCIE 15 AR 039

Wenn Sie Uber einen ATEX-zertifizierten Drehmomentschrauber verfligen, méchten wir Sie auf Folgendes
hinweisen:

* Der Einsatz muss immer mithilfe des Arretierstifts und des O-Rings fixiert werden;

» Der Reaktionsarm muss immer mithilfe des Halterings fixiert werden;

*  Es sollte immer ein Erdschluss mit dem Werkstiick vorliegen.

7. Garantie

7.1 Garantie fiir neue Werkzeuge

Jedes neue Werkzeug der Marke RAD, das von der RAD Torque Systems B.V. oder von einem
autorisierten Vertriebshandler oder Vertreter erworben wurde, wird mit einer zwdlfmonatigen
(12-monatigen) Garantie fur Material- und Herstellungsfehler geliefert, die ab dem Lieferdatum an den
Endverbraucher gilt und vom Ersterwerber in Anspruch genommen werden kann. Diese Garantie gilt
funfzehn (15) Monate nach dem urspriinglichen Kalibrierungsdatum.

Des Weiteren besagen die Garantiebedingungen, dass die Garantie nicht anwendbar ist, wenn:

1. der Mangel, ganz oder teilweise, auf eine ungewdhnliche, unsachgemale oder nachlassige
Verwendung des Produkts zurtickzuflhren ist;

2. der Mangel, ganz oder teilweise, auf normalen Verschleil? oder mangelhafte Wartung zurtickzufiihren
ist;

3. der Mangel, ganz oder teilweise, auf die Installation, Montage, Modifizierung und / oder Reparatur
seitens des Kunden oder Dritter zurtickzufuhren ist;

4. das Produkt gedndert, modifiziert, benutzt oder verarbeitet wurde;

das Produkt Dritten Ubertragen wurde;

RAD Torque Systems B.V. das Produkt ganz oder teilweise von Dritten erworben hat und RAD Torque

Systems B.V. keine Schadenersatzanspriiche im Rahmen der Garantie geltend machen kann;

o o
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7. RAD Torque Systems B.V. bei der Fertigung des Produkts Rohmaterialien und Ahnliches nach
Anweisungen des Kunden verwendet hat;

8. das Produkt in Bezug auf Qualitat, Verarbeitung, GroRe, Zusammensetzung und Ahnliches
geringfligige Abweichungen aufweist, die in der Branche nicht ungewdhnlich sind, oder wenn der
Mangel technisch unvermeidbar war;

9. der Kunde nicht allen seinen Vertragsverpflichtungen gegeniiber RAD Torque Systems B.V. pinktlich
und korrekt nachgekommen ist.

7.2 Garantie fiir reparierte Werkzeuge

Nach Ablauf der Garantie gilt eine dreimonatige (3-monatige) Garantie fir Material- oder
Herstellungsfehler oder beide ab dem Reparaturdatum, die der Ersterwerber in Anspruch nehmen kann.
Um eine der oben aufgefiihrten Garantien zu erlangen, muss nach Entdeckung eines solchen Mangels
RAD Torque Systems B.V. umgehend entsprechend schriftlich informiert werden, woraufhin RAD

Torque Systems die Genehmigung erteilt, das Werkzeug zuriickzuschicken. Versandkosten miissen
vorausgezahlt werden. Bei der Riicksendung eines Werkzeugs muss der Reaktionsarm (bzw. missen die
Reaktionsarme), der (die) mit dem Werkzeug verwendet wird (werden), ebenfalls zuriickgesandt werden.

Fir die neuesten Garantiebestimmungen verweisen wir auf unsere Verkaufsbedingungen, die auf unserer
Website www.radtorque.nl aufgefihrt werden.

9. Kontakt

RAD Torque Systems B.V.
Zuidergracht 19

3763 LS SOEST

Telefon: 035-5882450
E-Mail: info@radtorque.nl
Website: www.radtorque.nl

Version 1.0 - Augustus 2017 9
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